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3DQuickForm 概述 

 

 

 

3DQuickForm 与 SOLIDWORKS 共处一个窗口，与之无缝集成。3DQuickForm 有着自身

专门的树式管理器来管理展开分析的算例项目，类似 SOLDIWORKS 的设计树特征管理

器。它会为每个算例创建对应的目录，子目录则是用于定义算例的具体参数。 

 开启一个新的算例项目 

 定义零件 

 应用边界条件 

 网格划分 

 运行算例 

 查看结果 

 专业版功能：初始坯料 

 专业版功能：法兰翻边 

 



开始一个算例：  

 

3DQuickForm.支持多个分析算例同时存在，以便用户进行多个结果的比较。 

 

开始一个新的项目 

 

1. 点击 3DQuickForm, 新建项目或者邮寄管理顶部 

 

  
 

 

2. 从属性管理器中，接受所有默认的参数。选择坐标系统，Z 轴方向则为冲压- 

 

3. 完成后点击确定 

  



算例属性管理器 
 
 

 

算例名称 – 输入项目名称 

仿真类型 – Stamping & Flanging 冲压/法兰翻边  

 

参数 

Preflattening – 如果零件出现倒扣的结构，请勾选它 

 

坐标系统– 冲压方向可以用 SOLIDWORKS 的坐标特

征表示，该坐标的 Z 轴方向为冲压方向；也可以选择

一个面，该面的法向则是冲压方向。 

 

输出选项 

输出 2D 草图 –法兰翻边时，取消该选项；若已设置

“初始坯料”时进行运算时，取消该选项。勾选此选

项，则输出的结果均为 2D 草图。 

 

迫近圆弧-基于一定的公差范围，以圆弧（多段带半径

值的）近似描绘曲线的形状 

 

输出面的边界—面的边界线会以草图先的形式被输出 

 



定义零件 

 

分析前需要定义零件： 

1. 点击 3DQuickForm,新建算例, 设置冲压零件或右击算例管理器的顶部，选择“新建

算例” 

2. 选择表示该零件的面 

3. 输入厚度参数 

4. 点击确定 

  

  

应用边界条件 

 

边界条件需要应用至该零件。 

 

边界条件   可应用在 

固定   标准版 3DQuickForm 

对称面   标准版 3DQuickForm  

 



网格划分 

网格划分步骤: 

1. 在 3DQuickForm 工具条上选择创建网格 

2. 使用默认的网格大小划分网格，点击确认 

3. 如果网格未能正常划分， 重复第一步，并选用更小的网格参数重新进行网格划分

（可以适当减小全局网格尺寸和最小网格尺寸） 
  

注意:有限元仿真解算的过程中对网格质量要求是很高的， 通常情况我们需要检查网格质

量以确保使用较高质量的网格单元进行结算分析 

显示未能划分网格的面 

 
当网格尺寸大小不合理的时候通常有一些面无法正确产生网格 

当出现以下警告的时候我们需要检查哪些面未能成功生成网格 

  
 

1. 在算例上右击， 选择“显示没有网格化的面” 

  



2. 选择列表中的面， 3DQuickForm 将会高亮显示未能成功划分网格的区域 

 
 

3. 使用更小的网格单元或者使用边线控制的方法重新划分网格 
  

偏移网格 

 
网格创建完成以后可以进行偏移， 在项目菜单上右键选择“偏移网格” 

  

在偏移网格对话框中输入网格的偏移量，可以通过反向按钮控制偏移的方向，如下图中所

示，蓝色网格为原始网格，红色网格为偏移后的网格 

注意：网格最大偏移量不能超好材料厚度 

 

 



  

设定边界控制 

 
此选项可以让制定边界在网格划分以后保持原有形状 

 

未启用边界控制，网格划分以后由于网格误差导致边线变形，如下图： 

 

  
 

 

1. 在冲压零件菜单上右键，选择 设定保存的边界 

 

 
 

 



 

2. 在对话框中选择需要保持边界的边线 

 

 

 

 

3. 点击确定，重新划分网格，此处的边界将被细化并维持原有形状 

 

 

 

 

 



网格质量评估 

网格纵宽比 

 
3DQuickForm 使用的是三角形网格单元。 要想得到一个比较精确的结算结果，网格质量

是非常重要的.网格纵宽比通常用来评估网格质量的好坏，如下图中所示，三角形的最长

边和此边线上高线的比值即为纵宽比。 

 纵宽比= BC/AD 

 

 

等边三角形是最理想的三角形网格单元. 在解算过程中，我们可以接受纵宽比小于 10 的

网格单元。 

  

冲压零件的几何形状会影响网格的质量，通常情况，我们可以修改冲压零件以达到更好的

网格效果，具体方法如下： 



例如： 

  

当有很多细小面的时候通常会产生纵宽

比很高的网格单元 

   

 

在划分网格的时候，网格大小比可能超

过几何体大小，所以这种情况通常会出

现质量较差的网格 

解决方法 

 

  

 

使用 SOLIDWORKS 删除面功能去除或

者合并一些细小的面，这样能够得到高

品质的网格单元 

一些细小狭长的面会产生较差的网格单

元，这些单元对结算进度会有一定影

响，通常会超过 5% 

 

 

解决方法 

使用删除面并选择相切填补，修复细小

的型面 

 

 
  

  



显示坏元素的面 

 
如果存在坏元素(纵横比> 10)， 3DQuickForm 在项目文件夹快捷菜单中提供一个命令，可

以从曲面中识别出哪些面生成质量不好的坏元素。 

识别坏元素的脸: 

 

1. 右键点击项目文件夹，如果显示有显示坏元素的面， 点击显示坏元素的面 

 

 
 

2. 在列表中选择相应坏元素的面，3DQuickForm 的显示界面会直接放大这个区域 

 
 

3. 点击确定退出 

  



 正常情况下，坏元素的面主要来自于细小狭长的面，而这个细小狭长的面会影响到周围

的面，例如以下三个坏元素的面，实际上只有 A 与 C 需要处理。 

 

 

  

 

修复坏元素的面： 

 

1. 点击插入，曲面，删除曲面 

2. 选择产生坏元素的面，以及相邻可以合并的面 

 

 
 

3. 选择删除并填补，并勾选相切填补 

4. 点击确定完成 

5. 重建项目网格 

  



 注意:解算器与结果偏差只有 1%时，两种网格都允许输出。 

运行算例 

 

开始分析 

 

1. 在 3DQuickForm 中，右键点击项目文件夹选择运行算例。 

2. 运行完成将会创建毛坯的草图，草图的名称是项目名称和序列号组合的。 

 

注意:如果在案例仿真不是收敛的，则细化网格。 

结果查看 

 
 

点击 3dquickform 工具显示隐藏厚度。蓝色表示在原来的毛坯厚度上变厚，表示可能起

皱，红色表示在原来的毛坯厚度上变薄，表示断裂的几率越高。 

 

 



网格尺寸与精度 

 
  

 
  

需要 20 秒计算 

 

  

 
  

需要 45 秒计算 
 



 

  

 
  

需要 3 分钟计算  

红色的概要文件的输出最好的网，最好网格精度与最差的网格精度解算的结果之间

最大偏差为 2.3 毫米，约为毛坯大小的 1%。 

 
  



仿真解算失败 

 
在下列情况下仿真解算会失败:  

 

失败原因 出现的状况 

网格质量差 

    项目草图会被创建，但

有明显不合理结果 

 

零件复杂性   

自相交轮廓的错误信息 

  

 
  

 



初始毛坯 

 

 可以根据一个非平面的初始毛坯展开零件。 

 



法兰折弯 

 
新建算例，类型选择法兰。 
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